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作岡小学校跡地のジン蒸留所利用に関する住民説明会  

2023/3/26  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説明内容 

 

● 会社説明（10分） - 小野  

● ジン製造過程に関して（5分）-辰巳 

● 作岡小学校跡地の蒸留所利用に関して（15分） - 小野 

○ これまでの経緯 

○ 土地の取扱い 

○ 地域・市全体への波及効果 

○ リスク管理 

○ 今後のスケジュール 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エシカル・スピリッツが製造する「クラフトジン」とは？ 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クラフトジン（香りのお酒） 

ジュニパーべリー含むボタニカル 
（ハーブ、果物の皮など香りのあるもの） 

基となるお酒 
（穀物、果物等どんなものからでもOK）

漬け込む 

蒸留 
（煮込みのイメージ） 

ジントニックなどで知られる「ジン」というお酒は、焼酎、ウイスキーなどと同じカテゴリーである  
「スピリッツ」と呼ばれるお酒  

コロナ禍で余ったお酒や、 
酒粕からできた焼酎等でもOK 

間引きされた果物、 
コーヒー粕なども使用可能 

お酒  香り 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エシカル・スピリッツとは？ 

エシカル・スピリッツは、 Starring the hidden gem をテーマに、廃棄可能性素材を使用したクラフトジンの生産や、

再生型蒸留所を運営する蒸留スタートアップです。  

● 第一蒸留所（＠東京・蔵前）  ● 蒸留所内にあるバー＆ダイニング 

私たちはインパクトを重視し、グローバル市場全体をリードする企業 となっていきます。  

「消費者が一番美味しいと思うジンを選んだら、それは私たちが作ったサステイナブルなジンだった」と言

うような未来のスタンダードを創る 会社です。 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取締役及び監査役 

1985年生まれ、石川県出身。野村證券及びJPモルガン証券に

て投資銀行業務を経て、日本酒のセレクトショップであるMirai 

Sake Companyを2013年に創業。一次産業である酒米生産（佐

渡島）、二次産業である委託醸造への取り組みが評価され、

2018年に農林水産大臣により、6次産業化推進事業者として認

定を受ける。2020年にエシカル・スピリッツ株式会社を創業。 

ケンブリッジ大学大学院MBA修了。 

Founder & CEO 山本　祐也 

1995年生まれ、千葉県出身。SAKEベンチャーWAKAZE及び、

千葉県のフルーツブランデー蒸留所 Mitosaya 薬草園蒸留所に

て商品開発に従事することからキャリアをスタート。その後、昆虫

食スタートアップANTCICADAでは商品開発及びドリンクペアリ

ングの監修を行いつつ、CTO及び蒸留責任者としてエシカル・

スピリッツ株式会社を共同創業。 

東京農業大学大学院醸造学卒業。 

Co-founder & CTO 山口　歩夢 

1994年生まれ、東京都出身。ファーストキャリアで、デロイトトー

マツコンサルティングにてコンサルティング業務を経て、ロンドン

にてFuzed InnovationsをCEOとして共同創業。インフルエン

サーや企業向けにコンテンツマーケティングにおけるソリューショ

ンを開発。その後、dotD, incにてManaging Directorとして新規

事業立ち上げを経て、エシカル・スピリッツ株式会社を共同創

業、COOとしてオペレーションを管轄。 

University College London 心理学部卒業。 

Co-founder & COO 小野　力 

1995年に日本テレビにアナウンサーとして「所さんの目がテ

ン！」などを担当。2004年にフリーに転身し、テレビ・ラジオを問

わず幅広く活躍。特に、各界で成功を収めた人物を追うドキュメ

ンタリー番組　テレビ東京系列「ソロモン流」では、放送開始から

10年間ナレーターをつとめ、500本の作品に携わった。およそ30

年に渡るアナウンスメント技術を活かし、「魚住式スピーチメソッ

ド」を立ち上げ、話し方を磨くための指導を行っている。 

元日本テレビアナウンサー。フリーアナウンサー。スピーチ・ボイ

スデザイナー 

 

 

Auditor 魚住　りえ 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事業スタートのきっかけ 

日本酒製造工程の中で全体の約1/3にあたる酒粕の

多くが産業廃棄物として処理されています。  

（毎年20万KL以上）  

 

しかし、酒粕の多くは需要の減少に伴う市場価値の

減少により廃棄されることが多いのが現実です。  

「日本酒と同じ成分を持つ酒粕をどう救えるか」  

この問いが我々の原点であり、  

「ジンに再生する」が私たちの答えでした。  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「私たちは、世の中で「今は」認められていないものが、無限の可能性を持ってい

ることを知っています。 

世の中には、まだまだ多くのhidden gem（隠れた才能や魅力）があります。私たち

はあらゆる潜在的な可能性を信じ、引き出し、ドラマ溢れるステージを共創しま

す。」 

The Ethical Spirits & Co. 

Starring the hidden gem.
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LAST（ラスト） 
エシカル・スピリッツ製品紹介 

LAST シリーズは、酒粕を用いて循環経済を実現
するプロジェクトから産まれました。EPISODE 0から
始まり、EPISODE毎に使用する酒蔵を変更。エシ
カル・スピリッツの定番製品シリーズとなります。 
 
ラインナップ： 
● LAST MODEST 

○ 「千代むすび」酒粕 
● LAST ELEGANT 

○ 「千代むすび」酒粕 
 
アップサイクル素材： 
● 酒粕 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REVIVE（リヴァイブ） 
エシカル・スピリッツ製品紹介 

REVIVE シリーズは、コロナ禍などの社会環境の
変化により、廃棄される運命にあったビールや日
本酒を蒸留し、クラフトジンに再生するシリーズで
す。 
 
ラインナップ： 
● REVIVE from BEER 
● REVIVE from NINJA 
● REVIVE from Hoegaarden 
● REVIVE from IPA 
● REVIVE from TENRYOHAI（完売） 

 
アップサイクル素材： 
● 廃棄予定であった酒（ビール、日本酒） 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東京リバーサイド蒸溜所 
シリーズ 
エシカル・スピリッツ製品紹介 

Tokyo Riverside Distilleryシリーズは、地域や企業
とのコラボ製品、香り付けとして活用するボタニカ
ルに通常廃棄されることの多い素材を活用する
「東京リバーサイド蒸溜所」で製造されるシリーズで
す。 
 
ラインナップ及び使用アップサイクル素材： 
● CACAO ÉTHIQUE 

○ カカオハスク 
● COFFEE ÉTHIQUE 

○ コーヒー粕 
● クラフトジン「ふたば」 

○ 規格外トマト、被災地の農園で育っ
たマリーゴールド 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市場動向 

＜ジンのグローバル市場と日本市場＞  

ジンはグローバルでも国内でも最も成長している酒類カテゴリの

一つ。グローバル市場はCAGR 7.91%で成長しており、国内市場

は10.19％と予測されています。 

＜国産ジンの輸出金額の推移＞  

2016年以降、京都蒸溜所の「季の美」とサントリーの「ROKU」を

皮切りに輸出は急増。また、2021年の輸出額は2016年と比べ、

約200倍以上となっています。 

出所：国税庁データ、Statista 

(USD mn)  (百万円) 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国内市場状況 

出所：サントリーHP 

ジン国内市場 

国産ジン  輸入ジン 

2021年に販売金額では国産ジンが  
輸入ジンを上回る  

国内市場の15〜20％のシェア想定  

既存プレーヤー例 

新カテゴリー＝エシカルジン  
5年後に10％シェアを狙う  

新興 
クラフトジン 
（増加傾向） 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初の自社蒸留所である

「東京リバーサイド蒸溜

所」が公式ストアと

Bar&dining「Stage」と共に

グランドオープン 

サントリーホールディン

グス含む3社 

より2.0億円超の第三者

割当増資を実施 

世界最大手のビール 

会社と業務提携第2弾。 

ベルギーのヒューガルデ

ンとシカゴ発のIPA約6万

Lをジンに再生 

ミシュラン三つ星の 

フレンチ「レフェルヴェソン

ス」のウェルカムドリンクとし

て採用 

世界最大手のビール 

会社と業務提携。 

コロナ影響により廃棄予

定の2万L相当のバドワ

イザーをジンに再生 

バックグラウンドの違

う5人の共同発起人

により創業 

これまでの取組み

2020

LAST ELEGANTが世界的な

品評会「IWSC 2021」にて 

9つのみ選出された最高金賞を

受賞 

2021

2月  7月  8月 

6月  7月  5月  8月 

2022

Beyond Next Venturesより1.4億

円超の第三者割当増資を実施 
13 

国立森林総合研究所が開

発した”木のお酒”を民間事

業者の立場から世界で初

めて製品化及び販売を推

進するプロジェクトを発足 

5月 

2021

海外輸出が 
スタート 



Copyright © 2023 The Ethical Spirits & Co., Ltd. All Rights Reserved.

● ボタニカル受入 

○ ハーブ・スパイスなどを購入  

○ レモン皮など生ものは冷凍庫にて保管  

※冷凍物も1週間以内には使用  

 

原酒受入、ボタニカル受入 

● 原酒受入 

○ 原料アルコール、粕取り焼酎など  

○ タンク積載車やQBテナー郵送にて  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計量、投入 

● 計量 

○ 蒸留1回分の原酒・ボタニカル量を  

計測 

○ 弊社では平均8~10種類の計測作業  

● 投入 

○ 液体はポンプ、固体は手作業で投入  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蒸留 

● 蒸留 

○ ボイラーで生成した蒸気を蒸留機下部に送り込み、加熱する。  
○ 約85℃で原酒が沸騰し、ボタニカルの香り成分とともに冷却塔へ向かう。  
○ 冷却塔で冷やされ、再び液体となった”留液”を回収する。  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度数測定、加水 

● 度数測定 

○ 浮標と呼ばれる専用機器により留液の

アルコール度数を測定  

○ 製品度数にするための加水量を計算  

● 加水 

○ 計算された量の水を留液に投入  

○ 均一になるよう攪拌し、貯酒タンクに

て平均1か月間の静置(静置時間は

製品によります。)  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ボトリング、ラベリング 

● ボトリング 

○ 酒類専用の充填機にて、定量充填  

○ 異物混入を防ぐため、ボトリングルーム

締切り、粘着ローラーによる衣類清掃、

アミキャップの着用徹底など。  

● ラベリング 

○ 手作業にて1枚ずつラベル貼り  

○ 品質統一のため、特注の治具を使用  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これまでの経緯 - 作岡小学校跡地の蒸留所利用に関して 

なぜ新工場が必要なのか？ 

● ジンの増産 

○ 東京・蔵前の既存蒸留所ではできない

酒粕からのスピリッツ製造  

○ 増加傾向にある海外輸出、国内定番商

品の生産 
 
● WoodSpirits(木の酒)の製造  

○ 森林総合研究所開発の世界初・「木の

酒」をつくば市にて生産・販売  
 

なぜ作岡小学校跡地なのか？ 

● つくば市を希望した理由  

○ 農家や研究所などが充実する環境  

○ 市内立地の森林総合研究所と共同で、
世界初となる「木の酒」の製品化するた
め。 

 
● 作岡小学校跡地を希望した理由  

○ 上記の施設等への交通の便が良い点  

○ 教室棟、屋内運動場ともに利活用のイ
メージが湧きやすかったため。  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● 利用計画地： 

○ 作岡小学校跡地（つくば市作谷1833番地） 

● 利用目的： 

○ クラフトジン及びWoodSpiritsの製造 

○ 新製品、新素材の研究開発 

○ 蒸留所見学及びボトル販売 

● 対象施設： 

○ 屋内運動場 

■ クラフトジン及びWoodSpiritsの製造のための蒸

留設備の導入 

■ 事務所及びトイレ 

○ 管理教室棟（一部） 

■ 試作等を行う研究開発室 

● 旧理科室等を検討 

■ ボトル販売・飲食提供（検討中） 

○ 運動場用地（一部） 

■ 大型トラック等による搬入のための整備 

■ 従業員・来客駐車場 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土地の取扱い - 作岡小学校跡地の蒸留所利用に関して 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想定利用イメージ 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・蒸留所 
・事務所及びトイレ 

・大型トラック搬入ルート 
・従業員・来客駐車場 

・研究開発室 
（旧理科室） 

（検討中アイデア） 
・ボトル販売スペース 
・飲食提供スペース 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土地の取扱い - 作岡小学校跡地の蒸留所利用に関して 

体育館内の利用構想 

● ジンの増産 

○ 粕取り焼酎の製造 
■ 酒粕保存用の冷凍庫  
■ マイクロウェーブ蒸留機  

○ 1000L,3000L蒸留機  

● WoodSpirits(木のお酒)の製造  

○ 粉砕機 
○ ビーズミル機 
○ 糖化・発酵タンク  
○ 1500L蒸留機 

● 蒸留所見学通路 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体育館内簡略図 

・階段 
（見学者用） ・ボイラー室 

・木材 
　粉砕室 

・製品 
　保管庫 

通路 

通路 

・ボトリ 
　ング室 

・蒸留室 

・原料保管庫 
・事務所 

・トイレ 
・更衣室 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地域・市全体への波及効果 - 作岡小学校跡地の蒸留所利用に関して 

● 新たな特産物としての作谷産クラフトジン、そして世界初の「木の酒」が作谷から誕生  
 

● 森林総合研究所との共同開発する商用化された「木の酒」はつくば市内での官民連携の成果と
なる 
 

● 地域農家・工場の廃棄農作物有効活用の可能性（実際に近くにストロベリー農家があり、例え
ば不適合品や成熟しすぎてしまったものなども活用可能）  
 

● 近くに全農の飼料畜産中央研究所があるため、スピリッツ化した後にでる酒粕残渣やクラフトジ
ン残渣を活用した飼料開発の可能性  
 

● 蒸留所見学ツアーを含むイベント実施による観光客誘致への貢献  
 

● 工場稼働による雇用の創出  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リスク管理 - 作岡小学校跡地の蒸留所利用に関して 

製造臭、製造音に対して 

● 製造臭 

○ 東京・蔵前の既存蒸留所では特にクレーム
等いただいたことはない  

○ 製品臭とほとんど同じ香り、試し嗅ぎorご試
飲ください。 

● 製造音 

○ 今までにクレーム等はない  
○ 蒸留機、ポンプの音が一番大きい→  

 

給排水に対して 

● つくば市上下水道局と連携を取り、法令順守を

第一に行う。 

○ 蒸留器排水については保健所の規定値を
下回っていることを確認済み  

 

 

ボイラー使用に対して 

● 三浦工業製ボイラーを使用  

○ 全世界稼働台数14万台の実績  
○ 作動音最大で80dB(ピアノくらい)  

■ 専用の建屋建設による軽減有  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今後のスケジュール(仮) 

4月 

開発許可申請 

5月  6月  7月  8月  9月  10月  11月  12月 

開発(工事)期間 

インフラ設備納品 

蒸留設備納品  試運転 

製造免許申請 

それ以降 

通常稼働 

2023年  2024年 

25 25 


